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Instrukcja obstugi




Szanowni Klienci,

Dziekujemy za zakup naszej montazownicy do zmiany opon.

OSTRZEZENIE

v" Ninigjsza instrukcja stanowi istotng cze$¢ wyrobu produktu. Prosimy o jej uwazne przeczytanie i

nalezyte przechowywanie, aby zapewni¢ odpowiedni poziom obstugi w przysztoSci.

v" Urzadzenie powinno by¢ uzywane wytacznie do montazu, demontazu oraz pompowania opon.

Nie mozna uzywac go w zadnym innym celu.

v" Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody wynikajace z nieprawidtowego dziatania

urzadzenia.

AN

UWAGA
Urzadzenie powinno by¢ obstugiwane przez wykwalifikowany personel. Podczas jego dziatania ,
osoby nieupowaznione powinny przebywac z dala od urzadzenia.
Nalezy zwrdci¢ uwage na etykiety bezpieczenstwa umieszczone na urzadzeniu.
Operatorzy powinni nosi¢ odziez ochronng: kombinezon roboczy, okulary, zatyczki i obuwie
zabezpieczajgce oraz trzymac dtonie i inne czesci ciata za dala od ruchomych cze$ci urzadzenia.
Niebezpieczenstwo - naszyjniki, bransoletki oraz luzne ubrania mogg zosta¢ wciggniete przez
urzadzenie.
Urzadzenie powinno zosta¢ zamontowane na ptaskim i solidnym podtozu. Odlegto$¢ min. 0,5 m od
Sciany moze zapewni¢ odpowiedni przeptyw powietrza i wystarczajacq przestrzen robocza.
Nie umieszczaé¢ urzadzenia w miejscu, w ktorym panuje wysoka temperatura, duza wilgotno$é
powietrza i zapylenie, w otoczeniu korozyjnych i palnych gazow.
Wprowadzanie zmian w cze$ciach sktadowych urzadzenia bez zgody producenta moze
spowodowac jego uszkodzenie lub obrazenia ciata operatora.
Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby montaznownica miata zapewnione okreslone napiecie
elektryczne oraz ci$nienie hydrauliczne.
W przypadku konieczno$ci przesunigcia montaznownicy, czynno$¢ nalezy wykonac wytacznie pod
nadzorem wykwalifikowanego pracownika serwisu.

Instrukcje bezpieczenstwa

N\ WARNING

Nalezy pamietac, aby przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem,
przeczytac instrukcje obstugi oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze.
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/ANCAUTION |

Podczas pompowania trzymac rece z dala od obrzeza (stopki) opony.

Podczas pracy z urzadzeniem stosowac okulary ochronne.

Niebezpieczenstwo zgniecenia dtoni.

HEEF HAMDS CLEAR

Odsuna¢ sie podczas pompowania opony. Awaria przy serwisowaniu
opony pod duzym cisnieniem moze spowodowac powazne obrazenia
ciata lub nawet Smier¢ operatora.

(£ 1
LIS B BLURTY R DEATH,

/AWARNING

.i_

q.-..- e S A

- Ruchome cze$ci. Nie stosowac luznych ubran, diugich wtosow, bizuteri.

WOVING FARTS

O WOT WIEAR LOOSE CLOTHING LOKE HAIR
OF JEWELLERT

/AWARNING

topata do odrywania opony wykonuje gwattowny ruch w lewo.
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Przy naciskaniu na opong, otwarty cylinder zacisku moze zrani¢
operatora (w reke). Pamieta¢, aby nie dotykac boku opony.

Zadna cze$¢ ciata nie moze znajdowac sie pod modutem
demontazowym.

Podczas zaciskania obreczy, nie umieszczac rak ani innych czesci ciata
pomiedzy zaciskiem a obrecza.

Nie stawa¢ nad kolumng, aby unikng¢ obrazenia ciata przy bujaniu.

Porazenie pragdem!

Model:
Napiecie znamionowe: Faza Woltaz Hz

Kod producenta
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1 ROZDZIAL: WSTEP

1.1 WSTEP

Montaznownica 887N stuzy do montowania, demontowania oraz pompowania wszystkich rodzajow
opon samochodowych (detkowych i bezdetkowych). Jest wyposazona w pochylinig i poziome ramie.
Zapewnia prosta, wygodng, bezpieczng prace. Jest niezbedna w kazdym warsztacie samochodowym
czy punkcie sprzedazy opon.

Obejmuje dwa modele: 887N - model standardowy
GT887N - model z modutem szybkiego pompowania

Model 887N/GT887N moze by¢ opcjonalnie wyposazony w asystenta (320 lub 390) do montazu i
demontazu opon o niskim profilu i duzej sztywno$ci.

1.2 WYMIARY OGOLNE
Model Wysoko$¢ (mm) | Dilugosé (mm) | Szerokosé (mm) | Ciezar netto (kg)
887/N/GT887N 1950 1300 890 255
1.3 PARAMETRY TECHNICZNE

Cisnienie robocze: 8-10 bar

Parametry silnika: 50 / 60 Hz; 0,8-1,1 KW; 220-380 V
Predkos¢ obrotnicy: 6.5 obr./min.

Hatas w miejscu pracy: <70 dB

1.4 ZASTOSOWANIE

Model Max. srednica | Max. szerokos¢ Srednica obreczy Srednica obreczy
kota kota (zewnetrzny zacisk) | (wewnetrzny zacisk)
887N 1100 mm (43") 381 mm (15") 1 przektadnia 11 "-22" | 1 przektadnia 13"-24"
GT887N 2 przektadnia 12"-23" | 2 przektadnia 14"-25"
3 przektadnia 13"-24" | 3 przektadnia 15"-26"

Jak pokazano na llustracji 1, model 887N/GT887N jest wyposazony z regulowang obrotnice. Druga
przektadnia (12"-23" oraz 14"-25") jest ustawiona fabrycznie. Operator moze ustawic inng przektadnie
zgodnie z llustracjg 1 przedstawiajaca rézne rodzaje obreczy (uwaga: llustracja 1 przedstawia zakres
zacisku zewnetrznego; przy zmianie przektadni nalezy jednoczes$nie zmieni¢ cztery zaciski).

| v wonabng o | ]
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15" -24"

11" -22"
12" -23"

llustracja 1

1.5 SRODOWISKO PRACY

Temperatura otoczenia: 0°C~45°C
Wilgotno$¢ wzgledna: 30-95%

Maksymalna wysoko$¢: 1000 m

Bez obecnosci pytu, substanciji (gazow)
wybuchowych oraz rdzy.

Przestrzen wokdt urzadzenia nie powinna by¢
mniejsza niz podano na llustracji 2.

Zakaz stosowania w miejscu w

llustracja 2

ktérym wystepujg gazy palne!

www.worldbright.com
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2 ROZDZIAL: KONSTRUKCJA PODSTAWOWA | CZESC ROBOCZA

N~ WDE

pokretto
sprezyna watu pionowego
zawor uchwytu
wat heksagonalny
gtowica modutu demontazowego
szczeki zaciskowe
obrotnica
cylinder zaciskowy
przedni panel
. pedat odchylenia kolumny
. pedat zacisku
. pedat fopaty do odrywania opon
. pedat obrotu obrotnicy

llustracja 3

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21,
22.
23.
24,
25.

tyzka monterska

topata do odrywania opon

trzpien

ramie fopaty do odrywania opon
cylinder topaty do odrywania opon
uchwyt topaty do odrywania opon
zbiornik powietrza (GT887N)
manometr (pistolet do pompowania)
kolumna pionowa

zawor wydechowy (GT887N)
regulator powietrza

pedat pompowania szybkiego (GT887N)
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3 ROZDZIAL: MONTAZ | URUCHOMIENIE

Przed montazem nalezy uwaznie przeczytac niniejszq instrukcje. Modyfikacje
iff urzadzenia lub jego czesci bez zgody producenta mogg spowodowac uszkodzenie

urzadzenia.

e Personel zatrudniony do montazu i uruchomienia urzadzenia powinien posiada¢ specjalistyczng
wiedze w zakresie elektryki.

e Operator musi przejs¢ specjalistyczne szkolenie i zda¢ egzamin.

e Nalezy doktadnie sprawdzic liste sprzetowg i skontaktowac sie ze sprzedawca lub bezposrednio z
naszq firmg w przypadku pojawienia si¢ watpliwosci.

e Aby prawidtowo przeprowadzi¢ montaz i uruchomienie, nalezy przygotowac nastepujace narzedzia:
2x klucz ptaski (10"), 1x klucz nasadowy, 1x szczypce, 1x Sruba, 1x miotek oraz 1 x miernik
elektryczny

3.1 ROZPAKOWANIE

3.1.1 Zgodnie z instrukcjg na opakowaniu: wypakowac urzadzenie, usung¢ opakowanie, sprawdzi¢ czy
nie wystepujg uszkodzenia urzadzenia i czy dostarczono wszystkie czesci.

3.1.2 Przechowywac opakowanie z dala od miejsca pracy i odpowiednio utylizowac.

3.2 MONTAZ CZESCI LUZEM

3.2.1 Montaz zbiornika powietrza

a) Usung¢ panel boczny, uzy¢ 2 Srub M8x25 do potaczenia
zbiornika powietrza z tylng cze$cig korpusu.

b) Uzy¢ podktadki ptaskiej (GB95-87), podktadki elastycznej
(GB93-87) oraz nakretki (GB6170-85) do przymocowania
zbiornika powietrza w gtbwnym korpusie urzadzenia.

c) Stan urzadzenia po wykonanym montazu zostat —xmn b
przedstawiony na llustracji 4.

llustracja 4
3.2.2 Montaz regulatora powietrza

Zamontowac¢ regulator powietrza z prawego boku zbiornika powietrza przy uzyciu 2 srub M6x10, klucza
imbusowego 5# , tak jak przedstawiono na llustracji 5.
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llustracja 5 llustracja 6

Po montazu regulatora powietrza, wyjaé facznik prosty, ktéry taczy dwie czesci weza PU ¢8, jak

przedstawiono na llustracjach 6-1 oraz 6-2. Ztgcze to zapobiega cofaniu sie weza PU do korpusu.

a) Podtaczy¢ waz PU do ztgczy regulatora powietrza jak przedstawiono na llustracji 6 (jezeli
urzadzenie nie posiada funkcji GT, wystarczy podtaczy¢ waz zgodnie z llustracjq 6-1).

b) Jezeli urzadzenie posiada zbiornik powietrza, potaczy¢ otwory (zob. llustracja 7-A do 6-2, llustracja
7-D do 7-F, llustracja 7-E do 6-2). "Otwor" 6-2 to trojnik.

Zawor :
pompowania szybkiego

D~

Zespdd pedaiu
pompowania szybkiego

llustracja 7 llustracja 8

3.2.3 Montaz ramienia do odrywania opony

a) Jak przedstawiono na llustracji 8, wyrowna¢ otwér montazowy ramienia do odrywania opony
(llustracja 8-1) z otworem montazowym jego wspornika (llustracja 8-2).
b) Wiozyc¢ trzpien Sruby (llustracja 8-3), a nastepnie dokreci¢ nakretke kontrujaca (llustracja 8-4).
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c)

d)
e)

4 2 1
llustracja 9 -Ilustracja 10

Jak przedstawiono na llustracji 9, wiozy¢ pret cylindra (llustracja 9-1) do otworu tulei suwaka
(llustracja 9-2).

Przekreci¢ urzadzenie regulujace (llustracja 9-3) do konca preta cylindra.

Zamocowac sprezyne (9-4) jak przedstawiono na llustraciji 9.

3.2.4 Montaz zespotu kolumny

e)

f)

llustracja 11 llustracja 12

Umiescic¢ kolumne (llustracja 10-1) w gérnym bloku korpusu (llustracja 10-2). Powierzchnia kolumny
z przyklejong etykietkg powinna by¢ skierowana do przodu.

Dopasowa¢ otwdr montazowy oraz wigczy¢ wat obrotu kolumny (llustracja 10-3), uzy¢ Sruby
(llustracja 10-4), aby zablokowac obie strony.

Podtgczenie kolumny z odchylonym cylindrem (tyt): dopasowac otwor (llustracja 11-2) na koncu
preta cylindra oraz otwdr montazowy na dole kolumny.

Uzy¢ klucza imbusowego 10# , aby wtozy¢ Srube M12X50 (llustracja 11-1) w gdrng czes$¢ korpusu
jak przedstawiono na llustracji 11.

Potaczy¢ kolumne i odchylony cylinder; nastepnie zamocowac za pomocg nakretki (llustracja 11-3).
Stan po wykonaniu instalacji przestawiono na llustracji 12.

B siions
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llustracja 13 Ilhstracja 14

g) Podtaczenie weza powietrza kolumny: umie$cic¢ @6 (llustracja 13-1) w ztaczu (llustracja 13-A) z tytu
korpusu jak przedstawiono na llustracji 13.

h) Montaz ostony ochronnej kolumny: Umiesci¢ ostone ochronng (llustracja 14-1) w gornym bloku
kolumny. Dopasowac¢ otwér, zamontowaé za pomoca 4 $rub M6, jak przedstawiono na llustracji 14.

3.2.5 Podtaczenie pistoletu do pompowania oraz manometru.

I
K { ] 1
:i 11 ] . |' 3 "--._\_M..-. . -

llustracja 15 llustracja 16

) Wyjac pistolet do pompowania, potaczy¢ za pomocg nakretki i dokreci¢. Po montazu zawiesi¢
pistolet na haku.

j) Montaz manometru (llustracja 15-3): przymocowa¢ do otworu montazowego po stronie kolumny za
pomocg dwoch $rub M6 (GB70-85). Nastepnie potaczy¢ waz ¢8 (llustracja 15-1) na manometrze do
kolanka (llustracja 15-2) z tytu urzadzenia (llustracja 15).

3.2.6 Montaz sprezyny watu pionowego oraz pokrywy poziomego ramienia.
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aby unikna¢ jego upadku, co mogtoby spowodowac uszkodzenie urzadzenia lub
zZranienie operatora.

f Po zdjeciu nasadki watu pionowego nalezy odpowiednio podeprze¢ wat heksagonalny,

il

llustracja 17 llustracja 18

Zdja¢ nasadke watu pionowego (llustracja 16-2) oraz Srube mocujaca (llustracja 16-1), zamontowac
sprezyne watu pionowego (llustracja 17-1). Nastepnie zamocowac ostone zabezpieczajaca watu
pionowego (llustracja 17-2) i przymocowaé nasadke watu.

Zamontowac ostone ramienia poziomego (llustracja 17-2) z gory watu heksagonalnego. Za pomocg
$rub M6x10 przymocowac z boku. Po zakoriczeniu montazu, wiozy¢ podktadke dystansowg
(llustracja 19-2) do ostony, aby unikng¢ jej uszkodzenia (llustracja 18).

3.3 TEST PNEUMATYCZNY:

Odchylenie kolumny: Podtaczy¢ doptyw powietrza, a nastepnie nacisng¢ przycisk zaworu blokady
(lustracja 3-3) i zablokowa¢ ramie poziome. Wcisng¢ pedat odchylenia kolumny (llustracja 3-10) i
odchyli¢ kolumne 0 25°.

Szybko$¢ / czas pochylenia zostat skonfigurowany fabrycznie na ok. 2 sekundy.

Po dtugim czasie uzytkowania, predko$¢ moze ulec zwigkszeniu lub zmniejszeniu - aby jg
wyregulowa¢ mozna uzy¢ zaworu predkosci na glowicach cylindra wypychajacego. Odkreci¢
nakretke: aby zmniejszy¢ predkos$¢ obrécic $rube regulacji w prawo, aby zwigkszy¢ - w lewo. Po
regulacji mocno dokrecié nakretke. Zrodio powietrza zostato ustawione fabrycznie: jezeli trzeba je
zmieni¢, mozna dokona¢ odpowiedniej regulacji.

Regulator powietrza zostat wyregulowany fabrycznie, jednakze, w razie potrzeby istnieje mozliwosé
jego odpowiedniego doregulowania.

Regulacja ci$nienia: podnie$¢ pokretto regulacii (llustracja 19-1) i obréci¢ w prawo, aby podwyzszy¢
ci$nienie; w lewo — aby obnizy¢. Po regulacji wcisng¢ pokretto regulacyjne.

Regulacja posuwu oleju: odkreci¢ Srube regulacyjng (llustracja 19-2) w prawo za pomoca wkretaka,
aby zmniejszy¢ predkos¢ kapania (w lewo - aby jg zwiekszy¢).
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llustracja 19
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4 ROZDZIAL: MONTAZ | DEMONTAZ OPONY

Uwaga: operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony i wykwalifikowany do obstugi
iff montaznownicy. Nalezy uzywa¢ odpowiedniego osprzetu i narzedzi, nosi¢ ubrania

ochronne i uzywa¢ odpowiednich srodkdw ostrozno$ci, takich jak okulary ochronne,
zatyczki do uszu, obuwie robocze itp.

4.1 PODSTAWOWE ZASADY OPERACYJNE

W celu uniknigcia uszkodzenia obreczy, zwlaszcza obreczy wykonanych ze stopu, przy montazu i
demontazu opony, nalezy zastosowa¢ odpowiednig tyzke monterska.

Aby utatwi¢ usuniecie opony i ochrong obreczy, nalezy nasmarowac (smarem przemystowym lub
wodg z mydtem) miejsce miedzy opong i obrecza, gdzie umieszczana jest topata do odrywania
opony.

W przypadku niektorych typdw opon, nalezy zwrdci¢ uwage na bok opony oraz kierunek obrotu
zaznaczony na oponie.

Rozmiar opony musi by¢ odpowiedni do rozmiaru obreczy.

Przed montazem i demontazem opony, nalezy sprawdzic, czy obrecz nie jest uszkodzona
(deformacja powierzchni zewnetrznej obreczy, zbyt duzy nacisk osiowy / promieniowy, korozja lub
ogoblne zuzycie).

Przy montazu i demontazu opon niestandardowych nalezy uwzgledni¢ wymagania okreslone przez
producentow.

Przy pompowaniu opony, nalezy zwiekszac cisnienie rownomiernie zwracajac uwage na krawedzie
opony.

4.2 DEMONTAZ OPONY

Catkowicie spusci¢ powietrze z opony i wyja¢ zawor (wktad). Za pomocg specjalnego narzedzia
usungg¢ obcigznik na obreczy.

Umiesci¢ opone migdzy topatg do odrywania opony a listwg oporowg (llustracja 20).

Nastepnie, wcisng¢ pedat nacisku na opone (llustracja 3-12), aby odtgczy¢ obrecz od opony.
Powtérzy¢ te operacije z innymi cze$ciami opony, aby catkowicie odigczyta sie ona od obreczy.
Mozna uzy¢ urzadzenia regulacyjnego (llustracja 3-16), aby przesung¢ przektadnie (odpowiednio
do danej grubosci opony).

UmiesciC koto z opong odtgczong od obreczy na obrotnicy i weisngé pedat zacisku (llustracja 3-11),
aby odpowiednio zacisng¢ obrecz.

Przesuna¢ wat heksagonalny do pozycji roboczej, aby odpowiednio zblizy¢ modut demontazowy do
obreczy kota. Watek cylindryczny modutu demontazowego zetknie sie z zewnetrzng krawedzig
obreczy; dot narzedzia demontazowego zetknie sie z powierzchnig obreczy.
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llustracja 20 llustracja 21

f) Nacisng¢ przycisk nacisku na uchwyt blokady (llustracja 3-3), aby zablokowa¢ ramie poziome i wat
heksagonalny (wat heksagonalny automatycznie przesunie sie do gory). Wat kwadratowy przesunie
sie nieznacznie do tytu, co spowoduje odtgczenie sie modutu demontazowego od obrzeza obreczy
(dzieki czemu uniknie sie uszkodzenia obreczy) (llustracja 21).

UWAGA: Kat modutu demontazowego zostat skalibrowany do standardowej obreczy (14"). Przy
serwisowaniu bardzo duzej lub bardzo matej obreczy, mozna zmieni¢ potozenie.

4.2.4 Uzy¢ tyzki montazowej, az krawedz dojdzie do garbu modutu demontazowego (llustracja 22).
Nacisng¢ pedat obrotu obrotnicy (llustracja 3-9), aby obréci¢ obrotnice w prawo az obrecz kota
catkowicie sie odtgczy. Przy demontazu opony detkowej, aby unikng¢ uszkodzenia detki, nalezy
przytrzymac dysze opony 10 cm od prawej strony modutu demontazowego.

Jezeli demontaz opony sie zakleszczy, nalezy natychmiast zatrzymac urzadzenie, a
iff nastepnie unies$¢ pedat (aby obrotnica obrdcita sie w lewo az do usunigcia oporu)!

4.2.5. Wyja¢ detke, a nastepnie przesung¢ dolng krawedz do gory do gornej krawedzi obreczy.
Powtorzy¢ powyzsze czynnosci, aby odtaczy¢ drugg krawedz (llustracja 23). Wcisng¢ pedat odchylenia
kolumny (llustracja 3-10), kolumna odchyli sie do tytu; w tym momencie mozna przystapi¢ do zdjecia
opony.

4.3 MONTAZ OPONY:

4.3.1 Usunac¢ olej i rdze z obreczy; zablokowac jg na obrotnicy.

4.3.2 Rozprowadzi¢ ptyn smarujacy lub mydto w ptynie wokét krawedzi. Przechyli¢ opone do obreczy i
skierowac przednie zakonczenie do géry (llustracja 30). Wcisng¢ pedat odchylenia kolumny (llustracja
3-10) - kolumna powrdci do swojej pozyciji wyjsciowej. Przesunaé gtowice modutu demontazowego, aby
mocno stykata sie z obreczg (llustracja 21). Ustawic lewg krawedz ponad ogonem modutu
demontazowego oraz prawg - pod garbem modutu demontazowego (llustracja 23).
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llustracja 22

llustracja 23

4.3.3 Mocno wcisng¢ prawa strone opony, a nastepnie nacisng¢ pedat obrotnicy (llustracja 3-13), aby
obrécic obrotnice tak, aby catkowicie wprowadzi¢ krawedz do szczeliny odtgczenia opony.

4.3.4 W przypadku obecnosci detki, podnies¢ modut
demontazowy, umiesci¢ w detce i ustawic¢ rdzen.
4.3.5 Zamontowa¢ ponownie modut demontazowy.
Wyregulowac potozenie gornej krawedzi. Za pomocq
pomocniczej rolki nacisku nacisng¢ strong opony, aby
wprowadzi¢ cze$¢ krawedzi do szczeliny odigczenia
opony (llustracja 24). Wcisng¢ pedat obrotu obrotnicy,
aby odpowiednio obréci¢ opone. Kontynuowaé
naciskanie krawedzi na obreczy.

Gdy 10~15 cm opony znajdzie sie poza obrecza,
zmieni¢ tryb. Obserwowac stan opony, aby unikngg jej
rozdarcia. Gdy opona zaczyna sie drze¢, natychmiast
zwolni¢ pedat. Nastepnie unie$¢ pedat, aby odwrécic
obrét silnika. Opona powrdci do pierwotnego stanu.

4.4 POMPOWANIE:

llustracja 24

UWAGA: Podczas pompowania opon, nalezy postepowac z nalezytg rozwaga. Sprawdzi¢ droge
przelotu powietrza, aby zobaczy¢, czy przytacze powietrza jest prawidtowe. Urzadzenie jest
wyposazone w urzgdzenie do pompowania (pistolet do pompowania lub manometr) w celu

monitorowania napompowania opony i ci$nienia powietrza.

4.4.1 Pompowanie standardowe
a) Zdja¢ opone z obrotnicy.

b) Podtaczy¢ waz do pompowania z zaworem (wktadem) w oponie.

c) Przy pompowaniu nalezy powtérzy¢ wcisniecie pedatu pompowania. Upewnic sie, Ze cisnienie na
manometrze nie przekracza zakresu okreslonego przez producenta. Urzgdzenie posiada zawor
spadku cisnienia, aby utrzymac ci$nienie powietrza na poziomie nieprzekraczajgcym 3,5 bar. Inny
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poziom ci$nienia napompowania, w zaleznosci od wlasnego zapotrzebowania, mozna uzyskaé
poprzez regulacje zaworu spadku cisnienia.

d) Jezeli ciSnienie napompowania jest zbyt wysokie, mozna wcisng¢ przycisk zwolnienia powietrza na
module pompowania az do osiggniecia wymaganego poziomu.

4.4.2 Pompowanie szybkie (tylko dla urzadzen z IT)

UWAGA: Nalezy upewnic sig, ze koto jest mocno zacisnigte.

a) Zacisng¢ kofo oraz podtaczy¢ waz do pompowania.

b) Wcisna¢ pedat pompowania (llustracja 3-23) do pozycji dolnej (druga przektadnia) i szybko zwolni¢
pedat, gdy opona jest petna w odniesieniu do pozycji pierwszej przektadni.

c) Pedatnalezy wciska¢ wielokrotnie, aby potwierdzi¢, ze cisnienie wskazywane na manometrze nie
przekracza ci$nienia okreslonego przez producenta.

Ostrzezenie! Grozi wybuchem!

Podczas pompowania, nalezy przestrzega¢ powyzszych zasad bezpieczenstwa i przestrzega¢

ponizszych instrukcji:

> Doktadnie sprawdzi¢, czy opona i obrecz sg tego samego rozmiaru oraz sprawdzi¢ stan zuzycia
opony, aby upewnic sig, ze opona nie jest uszkodzona przed napompowaniem.

> Jezeli ci$nienie pompowania powietrza jest stosunkowo wysokie, nalezy zdjg¢ opone z urzadzenia i
nadmuchac jg przy zastosowaniu ostony zabezpieczajacej.

» Podczas pompowania opony, nalezy trzymac rece i inne czesci z dala od opony.
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5. ROZDZIAL: NAPRAWA | KONSERWACJA

Uwaga: Napraw moze dokonywac tylko przeszkolony personel. Przed podjeciem
jakichkolwiek napraw czy konserwaciji, nalezy wytaczy¢ urzadzenie (wtyczka powinna
pozostawac pod nadzorem personel obstugi). W miedzyczasie wtaczy¢ zrodto
pneumatyczne i oprézni¢ pozostatosci gazu.

Aby prawidtowo uzywac¢ zmieniacza do opon i przedtuzy¢ okres jego uzytkowania, wszelkie naprawy i
konserwacje powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjg obstugi. W przeciwnym razie, bedzie to

miato negatywny wptyw na prace i niezawodnos¢ urzadzenia, i moze prowadzi¢ do obrazenia ciata
operatora lub personelu obstugujacego urzadzenie.

H ﬁm I }]l C

llustracja 25 llustracja 26
5.1 KONSERWACJA MIESIECZNA

I:f>
oy
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Utrzymywac¢ urzadzenie i stanowisko robocze w czystoSci.

Do czyszczenia watu heksagonalnego oraz poziomego watu kwadratowego uzywac oleju

napedowego (llustracja 25).

Do czyszczenia szczek obrotnicy i prowadnicy uzywac oleju napedowego, do smarowania - smaru

litowego.

Okresowo sprawdza¢ poziom oleju w module mgty olejowej. Jezeli znajduje sie ponizej skali,

uzupeti¢ smarem SAE30. Okresowo spusci¢ wode i usung¢ zanieczyszczenia w separatorze

oleju/wody.

» Okresowo sprawdzac¢ i regulowac site naciggu pasa transmisyjnego i odpowiednio dostosowaé
regulowane nakretki w pozycji A i B, aby wyregulowac naprezenie pasa.

» Sprawdzi¢ wszystkie czesci taczace i dokreci¢ luzne Sruby.

Y VY

5.2. REGULACJA LUZU POMIEDZY GLOWICA A OBRECZA.
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> Wytgczy¢ zrodto pneumatyczne i zdja¢ ostone zabezpieczajacq na wale heksagonalnym. Jezeli luz
jest zbyt duzy, mozna wyregulowa¢ nakretki w dot (llustracja 26-A) na pionowym wale
heksagonalnym kluczem 16#. Jezeli luz jest zbyt maty, mozna wyregulowac je w gore.

> Wytgczy¢ zrodto zasilania powietrzem i zdjg¢ ostone zabezpieczajacg na gérnym koAcu ramienia
poziomego. Uzy¢ klucza 5# , aby poluzowac / odkreci¢ nakretke kontrujaca (llustracja 26-C) na
Srubie M6 na drugim koricu.
Wyregulowac¢ $rube M6. W miedzyczasie wypchna¢ dtorimi wat kwadratowy, dopdki nie zacznie
dziata¢ ptynnie; nastepnie zablokowac nakretke. Uzy¢ klucza do regulaciji Sruby w $rodku,
zablokowac ramie poziome i obserwowac przemieszczanie. Gdy przemieszczenie wynosi 2 mm,
zablokowac nakretke.

» Gdy kwadratowa ptyta blokujaca nie jest odpowiednio mocno zablokowana, wyregulowac zbiezny
pret blokady (llustracja 26-D).
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6 ROZDZIAL: TRANSPORT

Podczas transportu urzadzenia nalezy stosowac oryginalne opakowanie i umieszczac je zgodnie z
oznaczeniem na opakowaniu. Urzadzenie nalezy przewozi¢ na wézku widtowym o odpowiednim tonazu
(llustracja 27); utozone elementy nie moga by¢ wyzsze niz 3 warstwy.

llustracja 27

I T T T | 2150




7 ROZDZIAL SCHEMATY ELEKTRYCZNE | PNEUMATYCZNE

7.1 SCHEMAT ELEKTRYCZNY 220 V

Przewod zasilajacy 3x1,5mm2

[] ] FUZ(4 | montazprzez klienta

Potaczenia

L
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0
] wewnetrzne
a |8 s 128 |4 i f EQ montaznownicy
L] = = £ &

Przelacznik
silnika

18} Ze ¥

)

220V 1, 1EW 1400rpm

Schemat polaczen montaznownicy 220 V, 1 faza
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7.2 SCHEMAT ELEKTRYCZNY 380 V

PE L1 Lz L3

Sh \ -\ N

H [] [] FULDA

Przewod zasilajacy 4x1,5 mm2,
montaz przez klienta

o
A AN AN
EC
1N 74 WS A
g Potaczenia
i 2 wewnetrzne
=2 * 8.\ E?b—].!] K.lE’ montaznownicy
Przetacznik
silnika

2ph

380% 0.73kw 1400 pm

Schemat polaczen montazownicy 3 fazy 380 V
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7.3 SCHEMAT ELEKTRYCZNY 110V/220V

Konfiguracja przez klienta

110V 220¥ !

o —H
T 4 ]
wl s
A

Przetacznik
silnika

Przetacznik LW5-40
s 4045008
=l Rk o®/ 4 |= % & & 11
\'IF ¥ . \‘ - L
= h = U E 1 Zz |5
p . 4 1 L ;
TE-250BL
BOOV 254

1. 1KY 4P

110/220¥ S0~B0OHZ

Schemat polaczen napiecia (2x) montaznownicy
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7.4 SCHEMAT PNEUMATYCZNY

0 1 3 4 5 6
FILTR- LOPATADO INFLATOR DO POMPOWANIA
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8. ROZDZIAL: USTERKI, ICH ANALIZA | ROZWIAZANIE

RODZAJ PRZYCZYNA ROZWIAZYWANIE
PROBLEMOW
Obrotnica obraca sie w jednym | Przepalony styk przetgcznika Wymieni¢ przetgcznik
kierunku. (wigcznika) (wytgcznik)
Obrotnica nie obraca sie. Uszkodzenie pasa Wymienic pas

Zbyt luzny pas

Wyregulowac nacigg pasa

Niewtasciwa praca silnika lub
zrodta zasilania

Sprawdzi¢ silnik, zrodto
zasilania i przewdd zasilajacy
Wymieni¢ silnik w przypadku
jego spalenia

Uszkodzony styk przetacznika
(wytgcznika)

Wymieni¢ przetacznik
(wytacznik)

Obrotnica nie moze zacisng¢
obreczy

Zuzyte szczeki

Wymieni¢ szczeki

Nieszczelnos¢ powietrza w
cylindrze zacisku

Wymieni¢ uszczelnienie

Wat kwadratowy i heksagonalny
nie daje sie zablokowac

Ptyta blokady w niewtasciwej
pozycji

Zob. Rozdziat V

Pedat podwozia nie wraca

Uszkodzona sprezyna powrotna
pedatu

Wymieni€ sprezyne skretng

Silnik nie obraca sie lub
moment wyjéciowy nie jest
wystarczajacy

Zakleszczony uktad napedowy

Usuna¢ zakleszczenie

Zuzyty | uszkodzony
kondensator

Wymieni¢ kondensator

Niewystarczajace napiecie

Oczekiwac na przywrocenie
napiecia

Zwarcie

Usuna¢ zrédio zwarcia

Niewystarczajaca sita
wyjsciowa cylindra

Nieszczelnos¢ powietrza

Wymieni¢ elementy
uszczelniajgce

Awaria mechaniczna

Usuna¢ usterke

Niewystarczajace cisnienie
powietrza

Wyregulowac cisnienia
powietrza zgodnie z wymogiem

Nieszczelnos¢ powietrza

Uszkodzony waz powietrza

Uszkodzone mocowanie rury

Uszkodzona gtowica
uszczelniajgca

Wymieni¢ uszkodzone czesci

Brak kleju uszczelniajacego

Uzupetni¢ uszczelniacz
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